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一、工作简况
(一)任务来源
《散粮输送系统辅助装置技术规范》是根据中国港口协会下达的《2018年中国港口协会团体标准补充计划》的通知，项目计划编号2018-12由深圳赤湾港航股份有限公司负责起草。
（二）起草单位
标准编写主要由深圳赤湾港口发展有限公司负责，协作单位有郑州中粮科研设计院有限公司、镇江三维输送装备股份有限公司、湖北宜都运机机电股份有限公司、江苏仓储工程有限公司、大连长盛海华耐磨材料有限公司、四川自立机械有限公司、扬州宝达橡塑制品有限公司。
（三）主要起草人及其所做的工作
标准的主要起草人有：刘彬、王永立、赵朝雄、叶  坚、朱晓峰、崔若东、黄灿、杨文利、朱有春、杨智勇、芦明、赵庆和；起草人任务分工见下表。
	姓名
	单    位
	职务职称
	项目职务
	分工

	刘 彬
	深圳赤湾港口发展有限公司
	总经理
	组长
	负责总体

	王永立
	深圳赤湾港口发展有限公司
	副总经理
	副组长
	负责总体协调

	赵朝雄
	深圳赤湾港口发展有限公司
	副总经理
	副组长
	负责总体框架设置

	赵庆和
	深圳赤湾港口发展有限公司
	高工
	牵头人
	负责汇总、负责1、2、3部分

	叶坚
	郑州中粮科研设计院有限公司
	副总工
	成员
	负责设计层面、总审

	朱晓峰
	镇江三维输送装备股份有限公司
	总监
	成员
	负责9、10、12部分

	崔若东
	湖北宜都运机机电股份有限公司
	副总经理
	成员
	负责7、11部分

	黄灿
	东莞深赤湾港务有限公司
	助总
	成员
	负责4、5部分

	杨文利
	江苏仓储工程有限公司
	董事长
	成员
	负责6部分

	朱有春
	大连海华耐磨材料有限公司
	董事长
	成员
	负责15部分

	杨智勇
	四川自立机械有限公司
	总经理
	成员
	负责14部分

	芦明
	扬州宝达橡塑制品有限公司
	总经理
	成员
	负责13部分


（四）主要工作过程
这些单位都是在散粮输送系统中，长期从事设计、制造、安装、储存业务的单位，均长期接触或选用散粮系统辅助装置的单位，在行业内具有一定影响力。
该标准属于新制订，其涉及内容及专业领域较多，为了保证本标准制订质量，起草单位深圳赤湾港口发展有限公司牵头成立了多专业人员组成的标准编制组，主要编制人员分别来自设计、安全、机械、电气、安装等专业，不但具有扎实的专业技术知识和实际工作经验，而且对港口及仓储单位散粮输送系统采用的辅助装置十分了解。
《散粮输送系统辅助装置技术规范》为中国港口协会团体标准，涉及众多专业和领域。近年来，随着我国国民经济快速发展，新工艺、新材料、新领域不断涌现，散粮输送系统辅助装置也在更新，如何在技术标准、型号标识等做出统一的规范来，这是本标准的意义所在。目前，此类辅助装置缺少统一的型号标识和技术规范，给行业的发展带来了诸多不利，一定程度上制约了行业的发展。由于互换性差，无形中加大了使用单位的成本，增加了不安全因素。生产此类辅助装置的又多是小型企业，更增加了本标准的制订难度。标准编制组为此进行了广泛的交流和调研，主要调研单位有：青岛港大港港务公司、营口港散粮码头公司、郑州中粮科研设计院有限公司、镇江三维输送装备股份有限公司、湖北宜都运机机电股份有限公司、大连海华耐磨材料有限公司、扬州宝达橡塑制品有限公司、广州港南沙散粮码头通用公司等。在进行广泛调研的基础上，结合各单位均提出了很多具体的实际可行的做法，形成了本标准的整体框架。
2018年12月形成了修订第一稿，并应连云港东粮码头公司的邀请，召开了首次标准审查会；
2019年5月，在第一稿的基础上，应江苏国粮工程有限公司的邀请，利用“粉尘抑制技术专题会”之际，邀请专家对该标准进行了第二次审核。审核后的第二稿，向7家包括设计、大专院校、制造、安装、使用单位在内的征求意见稿，收到有效意见18条。
2019年7月，根据各单位提交的意见，标准编制组应郑州中粮科研设计院有限公司的邀请，对本标准第三次进行审核，形成了审核稿。
2019年11月，利用召开“2020年会长工作会议”之际，邀请行业专家对该标准进行最后一次审核，形成征求意见稿。
该标准在制订过程中，编制组认真总结了国内港口近年来发生的由于辅助装置问题带来的事故，并将分析成果采用到本标准中。
二、编制原则和确定标准主要内容的依据
 1、编制（修订）原则
（1）.一致性原则。以国家相关法规标准为依据，与新《安全生产法》、国家安全生产监督管理总局规章、规范性文件及相关标准的最新版本和要求保持一致。
（2）.作为中国港口协会团体标准，新制订版本能够满足本行业内的生产和管理的需要，具有权威、科学、实用、全面的特点。
（3）.吸取近年国内多起由于辅助装置问题带来的事故教训，如山东某港发生的链轮甩出造成死亡事故发生等多起事故教训，持续规范和引导涉及散粮输送领域的企业，提升辅助装置选择的技术水平、生产企业的产品规范和通用性水平。
（4）.对制造辅助装置的各类新工艺、新材料，仍采用统一的标识方法。
标准的编写按GB/T1.1-2009的给出的规则起草的。
2、主要内容依据（按章节说明特别是一些参数的依据）
（1）主要制订内容：
本标准是新制订的标准，主要制订内容如下：
1） 确定了辅助装置范围；
2） 对本标准确定的辅助装置分别进行了术语定义；
2）每一项辅助装置均按相同的程序编写；
3）统一了辅助装置的型号编码；
4）增加了涉及到的基本安全要求。
（2）主要依据标准
[bookmark: _GoBack]GB/T 90.1 紧固件验收检查_百度文库
GB/T 90.2 紧固件 标志与包装-标准下载-我...
GB/T 193 普通螺纹 直径与螺距系列道客巴巴
GB/T 699 优质碳素结构钢
GB/T 700 碳素结构钢
GB/T 889.1 非金属嵌件六角锁紧螺母 - 道客巴巴
GB/T 3098.6 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉和螺柱
GB/T 3103.1 紧固件公差螺栓、螺钉、螺柱、螺母
GB/T 3103.3 坚固件公差 平垫圈_图文
GB/T 3323 金属熔化焊焊接接头射线照相 
GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带
GB/T 4340.1 金属维氏硬度试验 第1部分:试验方法
GB 4806.7 食品接触用塑料材料及制品
GB/T 5276  紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母 尺寸代号和标注
GB/T 5779.1 紧固件表面缺陷_螺栓、螺钉和螺柱  特殊要求
GB/T 6170 六角螺母
GB/T 6414 铸件 尺寸公差、几何公差与机械加工余量
GB/T 7233.1-2009 铸钢件 超声检测 第1部分
[bookmark: dttl]GB/T 7324 通用锂基润滑脂 
GB/T 7984 普通用途织物芯输送带
GB／T 8350 输送链、附件和链轮
GB/T 9145 普通螺纹 中等精度、优选系列的极限尺寸
GB/T 9443 铸钢件渗透检测(高清版) 
GB/T 10596-2011 埋刮板输送机
GB/T 11345  焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等级和评定
GB/T 11352 一般工程用铸造碳钢件 
GB/T 13793 直缝电焊钢管
GB/T 15390 工程用焊接结构弯板链、附件和链轮
GB/T 16938 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母通用技术条件
GB/T 19418 _钢的弧焊接头 缺陷质量分级指南_百度文库
GB/T 25218 _粮油机械 产品涂装通用技术条件
GB/T 29712 焊缝无损检测 超声检测 验收等级
JB/T 9154  埋刮板输送机用链条、刮板和链轮
HG/T 3046 织物芯输送带外观质量规定
HG/T 2194 多层芯输送带 结构要求
（3）主要内容说明
本标准主要章节有：术语和定义、一般规定、辅助装置构成、提升带、链轮、滚筒、畚斗、畚斗螺钉套件、刮板链条、提升机包胶插片套件、皮带连接器、关风机、聚氨酯耐磨衬板等十五章。主要章节内容说明如下：
1）术语与定义
本章主要是对涉及本标准的主要名词术语加以明确定义，共10个术语。
2）一般规定
本章主要是对辅助装置提出了一般规范要求
3）辅助装置构成
本章主要是根据散粮输送工艺过程所涉及到的辅助装置出现的次序，做了介绍，并制订了各辅助装置技术规范的构成。
4）辅助装置
共设15章，主要是针对各辅助装置的一般规定、型号标识、技术要求进行了制订。
5）各章节编写主要参数的依据如下。
第六章
表1所列数据来源：
普通型L：来源于GB/T7984并根据散粮粉尘在静电积聚下易燃特点按MT113标准增加了导电性能；
耐热型 T1：来源于GB/T20021并根据散粮粉尘在静电积聚下易燃特点按MT113标准增加了导电性能；
耐油型O：来源于HG/T3714并根据散粮粉尘在静电积聚下易燃特点按MT113标准增加了导电性能；
阻燃型 K：主来源于GB/T10822；
表2所列数据参照GB/T7984并作了提高；
表3所列数据来源于GB/T7984；
第七章
第7.4.1条直接引用GB/T 10596-2011标准第5.2.2.1条；
第八章
表4~14数据均来源于GB/T10595-2017;
第九章
表15和表16数据依据企业标准；
表17数据来源于 GB/T700及GB/T3280；
第十章
表18、表19数据来源于企业标准；
表20、表21数据来源于所列标准；
第十一章
表22数据来源于企业；
第11.4.1的数据为直接引用GB/T 10596-2011 埋刮板输送机 5.2.1.1条；
第十二章
表23、表24的数据来源于MT962；
第十三章
表25数据来源于企业标准；
第十四章
表26数据来源于GB/T 25234-2010；
表27为理论计算数据；
表28为实验数据；
第十五章
表29数据来源于实验测试数据。
注：其他为列入依据来源的数据均为直接引用相应标准条款的数据。
三、技术经济论证和预期社会经济效益分析
近年来，随着我国国民经济快速发展，散粮输送与仓储规模的加大，新工艺、新材料、新技术不断涌现，散粮输送系统辅助装置也“百花齐放”，面对此类装置的繁杂，急需一定的技术给予规范、标识给予统一。
作为中国港口协会重要的团体标准，本标准对规范辅助装置，有着非常重要的意义。本标准发布实施后，将会规范辅助装置技术规范、统一型号标识、提高产品的互换性、增大了企业的效益。将有助于提升散粮输送整体技术水平，对促进社会和谐安全发展都具有积极的意义。
四、采用国际标准和国外先进标准的程度
未采用。
五、与现行有关法律、法规和标准的关系
本标准的本次制订，首先遵循了GB/T20001.1~4、GB/T20001.10国家标准编写规则。其次结合了行业或国家相关标准。同时，对所引用的国家、行业标准修订情况进行复核，如有修订则引用其最新版本内容。因此，本标准与现行有关法律、法规和标准符合一致性要求。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
本标准在制订过程中，结合国家现行有关法律、法规和标准，结合国内散粮输送系统设备设施的现状，从防范事故、提高技术安全水平出发，广泛听取各类企业和专家的意见，形成修订共识。在本标准修订过程中不存在重大分歧意见。
七、标准性质建议
本标准涉及国内广大港口和仓储企业散粮输送系统选用的辅助装置技术规范要求，为团体性标准。
八、标准实施建议 
本标准涉及国内广大港口和仓储单位散粮输送系统辅助装置的，应尽早颁布实施。
九、废止现行有关标准的建议
无
十、其他应予以说明的事项
无
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征求意见汇总处理表

	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	3.1
	畚斗Elevator Bucket
斗式提升机提运物料的容器。
	深圳赤湾港口发展有限公司
	采纳
	

	2
	3.3
	头轮 Driving  sprocket
驱动刮板链条的链轮。
	湖北宜都运机机电股份有限公司
	不采纳
	

	3
	3.5
	提升带 Elevator belt
	湖北宜都运机机电股份有限公司
	采纳
	英文译文有误

	4
	3.7

	提升带连接器Elevator belt fastener
用于连接提升机皮带端部的紧固件。
	湖北宜都运机机电股份有限公司
	采纳
	主要因为与皮带输送机中的连接方式有明显区别

	5
	4.1
	零部件外观应规整、清洁，表面应光滑平整、色泽均匀、无毛刺、无裂缝、无塑化不良、无气孔或缩孔。
	连云港东粮码头有限公司
	采纳
	增加了基本要求

	6
	5
	辅助装置构成
	中国港口协会
	采纳
	增加本章

	7
	6.2.2.2
	示例如下：一条长100m、宽250mm、上下面胶厚度均为1mm、额定许用纵向拉伸强度为400N/m,覆盖胶材质为PVC的切边整芯提升带，其标记： PVC400-250X100。
	郑州中粮科研设计院有限公司
	采纳
	增加示例

	8
	8.1.2 
	滚筒如图8.1所示
	无锡中粮科技有限公司
	采纳
	增加图示，便于标识

	9
	8.4.3
	滚筒铸钢件接盘需进行表面和内部检测。
	青岛港集团大港分公司
	采纳
	增加条款

	10
	8.5.9
	 托辊辊子（不包括缓冲辊子）设计寿命不应少于25000h，在寿命期内托辊辊子损坏率不应大于10%。
	江苏仓储工程有限公司司
	采纳
	增加条款

	11
	9.2标识 
	畚斗标识方法
	镇江三维输送装备股份有限公司
	采纳
	增加条款

	12
	9.4示例 
	聚乙烯畚斗D1814
	镇江三维输送装备股份有限公司
	采纳
	增加示例

	13
	11.4.5
	输送链上应标注运行方向指示箭头。
	深圳赤湾港口发展有限公司
	采纳
	增加条款

	14
	12.3.3
	压条采用热轧镀锌板，外形及尺寸符合相关技术图纸，根据滚筒的直径选配相应型号及数量的压条。
	镇江新恒通工程有限公司
	采纳
	修改条款。原条款：
压条采用热轧镀锌板，外形及尺寸符合相关技术图纸。

	15
	13.4.4
	接头强度的保持率：皮带连接器与皮带的安装尺寸如见图13.1及图13.2, 要求所有皮带连接器安装好后的受力区域大于等于皮带宽度的85%，受力区域的接头强度不低于同宽度胶带强度的50%。
	郑州中粮科研设计院有限公司
	采纳
	新增条款

	16
	15.1.2
	产品按不同的硬度范围分为A6、A7、A8、A9四种型号，其物理机械性能见表15-1；
	大连海华耐磨材料有限公司
	
	修改条款，原条款：产品按不同的硬度范围不同型号，其物理机械性能见表15-1；

	说明：
      a 发送《征求意见稿》的单位数：
      b 回函单位数：
      c 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：
      d 没有回函的单位数：
（注：在最后一页下面附上说明）
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