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港口翻车机系统日检通则

1　 范围

本标准规定了港口翻车机系统日检的基本要求、检查项目、检查方法、检查人员及安全要求等一般要求。

本标准适用于JT/T 1261中规定的港口翻车机系统。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

JT/T 1261  港口翻车机系统修理技术规范

3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
日检  daily inspection
是指由检查人员完成，主要是检查很直观很显性的问题，做一些清洁和润滑。日检分为静态日检和动态日检。
    静态日检  static daily inspection
是港口翻车机系统每个工作班次在停机状态下的检查。

    动态日检  dynamic daily inspection
是港口翻车机系统每个工作班次在运行情况下的检查。

    检查人员  inspector
具备必要的知识和经验，能够依据标准对港口翻车机系统进行检查的人员。
    翻车机入口  the entrance to the car dumper room
铁路敞车进车方向，直至翻车机旋转平台（不含）的作业区域。
    翻车机负一层  the negative floor of the dumper room
翻车机房地面以下第一层。
    翻车机负二层  the negative second floor of the dumper room
翻车机房地面以下第二层。
    翻车机出口  the exit to the car dumper room
铁路敞车驶离翻车机房方向，直至翻车机旋转平台（不含）的作业区域。
4　 基本要求

4.1　 检查人员应保证检查符合标准的要求。

4.2　 港口翻车机系统在运行过程中应进行检查。各项检查均应做好记录，并作为设备档案妥善保管。

4.3　 制造商提供的使用说明书中有关检查的要求，至少应符合本标准的规定。
4.4　 所有与安全相关的问题应在港口翻车机系统使用前得到解决。
5　 日检

5.1　 检查项目
日检包括以下项目：

a）整机外观、作业环境；
b）翻车机；
c）拨车机；
d）夹轮器；
e）地面轨道；
f）给料系统；
g）钢结构；
h）专用零部件；
i）液压系统；
j）气动系统（如有时）；
k）电气系统；
l）安全防护装置；
m）附属设备及其它。
5.2　 检查方法

港口翻车机系统的检查方法包括目测检查、功能检查、空载检查和带载检查。
5.2.1　 目测检查

5.2.1.1　 目测检查所有重要部件的规格和状态是否符合要求。

5.2.1.2　 目测检查方法包括目视、耳听、手摸、鼻嗅、敲击等的检查和常规量具的测量。

5.2.1.3　 目测检查一般情况下不需要进行拆卸，但是鉴于港口翻车机系统的状态，认为必须拆卸时应进行拆卸。

5.2.2　 功能检查
5.2.2.1　 功能检查的目的是检查操作按钮、限位开关和指示器的功能。必要时，应测量电气和/或液压系统。
5.2.2.2　 功能试验应在空载条件下，在合适的操作位置操作。

5.2.2.3　 为了安全运转，应对限位开关和指示器进行功能试验，确保限位开关和指示器功能正常和标定准确。

5.2.3　 空载检查
5.2.3.1　 空载检查的目的是验证港口翻车机系统性能参数的相符性。
5.2.3.2　 应在额定速度和空载条件下对港口翻车机系统的所有动作（如运行、回转、伸缩、横移、纵移）进行试验，以检查是否存在任何异常和/或缺陷。

5.2.4　 带载检查
5.2.4.1　 带载检查的目的是测试港口翻车机系统各机构、金属结构和制动器的功能。

5.2.4.2　 应带有适当的试验载荷，对港口翻车机系统的基本动作（如运行、回转、纵移、横移）进行试验，以检查是否有任何异常和/或缺陷。试验载荷不应超过额定载荷。
5.2.4.3　 在带载条件下，各机构应工作正常，无异常响声，动作灵敏、平稳、可靠，安全保护、联锁装置和限位开关应准确、可靠。

5.2.4.4　 在带载检查结束后应全面检查港口翻车机系统，如果各部件能完成其功能，且连接处无松动或损坏。
5.3　 检查路线

应按规定的检查路线进行。具体检查路线见图1。
翻车机入口       翻车机地面层       翻车机负一层       翻车机负二层      翻车机出口
图1  检查线路
5.4　 检查频率

5.4.1　 静态日检为每班一次。
5.4.2　 动态日检为每班二次。

5.4.3　 检查时间段分白班和夜班，可根据现场实际情况确定检查时间。

5.5　 检查要求

    港口翻车机系统日检的检查项目、检查方法及检查要求建议参考附表A.1。检查项目和要求应不低于附表A.1的规定。

5.6　 检查记录

5.6.1　 港口翻车机系统日检应有检查记录。检查人员应如实将所有检查结果进行记录。
5.6.2　 检查记录应便于查找检查的结果，检查记录应至少包括以下内容：
a）检查的日期和地点；
b）被检查设备的名称；
c）各检查项目的检查结果；

d）检查人员签名和其所属单位的名称；
e）维修、调整、更改的详细情况说明。

5.6.3　 检查记录应妥善保管和便于查找，且可以评估。

5.6.4　 检查记录应跟随港口翻车机系统的所有权一起转移。
5.6.5　 港口翻车机系统日检后，应将检查中发现的设备问题及时上报主管人员。。
6　 检查人员
日检的检查人员应有检查港口翻车机系统的资格。具有检查资格的人员包括：

a）操作人员；
b）维护人员；
c）有经验的技师；
d）具有港口翻车机系统设计、制造或维护经验、熟悉有关规范和标准，熟悉进行检查所需设备，并能判别港口翻车机系统的安全性、决定采用何种措施保证更能安全运转的专业工程师。
7　 安全要求

日检应严格遵守单位安全规定、规程以及相应单机的司机安全操作规程等相关安全要求。在检查前和/或检查中推荐采取以下防护措施：
a）应核查进行检查的地点和邻近区域，以确保进行检查的安全性；

b）如果遇到极端天气条件，应推迟检查；

c）检查人员应配备个人防护装置，如安全帽、安全带、防护鞋或护眼镜；

d）为了防止使用人员触电，检查中使用的工具应构造安全；

e）如果在检查中处于存在高处坠落危险的情况，检查人员应合理防护；

f）静态日检时，港口翻车机系统的控制室应显示正在检查中；
g）当检查中进入有电击危险的位置，应确保断开电源开关，并锁上和/或挂上标志，控制室应显示检查进行中；
h）当检查电器零件时，应关闭电路、电源和/或电源开关；

i）在检查中，除由执行检查的人员给出指令外，应严禁闭合或断开电源开关，严禁操作港口翻车机系统；

j）检查时应用足够的照明。


附录A
（规范性附录）

日检项目、检查方法及要求

表A.1  

	序号
	检查项目
	检查方法及要求
	备注

	1
	整机
	作业环境
	目测检查翻车机系统作业环境应无影响作业安全的因素
	

	2
	
	外观
	目测检查翻车机系统各处应无垃圾、杂物、遗漏工具等
	

	3
	翻车机
	端环轨道
	目测检查应无断裂，扣件无松动
	

	4
	
	平台轨道
	目测检查应无断裂，扣件无松动，补偿轨间隙合适
	

	5
	
	回转支撑机构
	空载检查，应无异常声响、振动
	

	6
	
	压车装置
	空载检查，应动作灵活，伸缩速度一致，动作到位
	

	7
	
	靠车装置
	空载检查，应动作灵活，伸缩速度一致，动作到位
	

	8
	拨车机
	拨车机构
	目测检查导向板无破损，通过空载试验托轮运转应平稳，无异响，无异常振动
	

	9
	
	运行机构
	目测检查轮体、支撑轮弹簧应齐全、无断裂，通过空载试验运行机构应运行平稳
	

	10
	
	导向机构
	目测检查导轮架和偏心套应无变形、开裂
	

	11
	夹轮器
	目测检查夹轮器应可靠加紧
	

	12
	
	空载试验应运转平稳，无异响，无异常振动
	

	13
	地面轨道
	通过测量轨道间隙应为5~8mm，通过目测检查应清洁无杂物
	

	14
	给料系统
	带载试验应运转平稳，无异响，无异常振动
	

	15
	钢结构
	翻车机平台主梁、侧梁、端环、驱动座、压车支座、靠车支座、拨车机车体、拨车臂及止挡座等主钢结构
	目测检查翻车机平台主梁、侧梁、端环、驱动座、压车支座、靠车支座、拨车机车体、拨车臂及止挡座等金属结构的锈蚀、裂纹、塑性变形应符合JT/T 1261的规定，目测检查各主钢结构焊缝应无可见的裂纹
	

	16
	
	平台、梯子、栏杆、扶手、护罩等辅助钢结构
	目测检查平台、梯子、栏杆、扶手、护罩等辅助钢结构的损坏、变形、锈蚀应符合应符合GB/T6067.1的规定
	

	17
	专用零部件
	制动器
	空载试验检查制动器应工作正常
	

	18
	
	行走齿条
	目测检查行走齿条应无损伤、无松动，运行中无啃齿
	

	19
	
	小齿轮
	目测检查小齿轮应无松动、无脱落，运行中无异常响声
	

	20
	
	减速器
	目测检查运转中的减速器应无异响、无异常振动、无漏油和过热现象，减速器安装螺栓无松动，软连接无异常磨损
	

	21
	
	
	目测检查油位应在要求范围内
	

	22
	
	联轴器
	目测检查联轴器应无损伤、无松动、无漏油，运行中无异常振动和响声
	

	23
	
	同步轴
	目测检查同步轴护罩完好，运转时应平稳，无异响，无异常振动
	

	24
	液压
系统
	液压缸
	目测检查液压缸应无漏油，运行时应平稳，无异响，无异常振动。
	

	25
	
	管路及接头
	目测检查管路及接头应无漏油，液压软管在工作中应无非正常弯曲和磨损
	

	26
	
	液压站
	目测检查液压站应无漏油，运转时应平稳，无异响，无异常振动
	

	27
	电气

系统
	供电电源
	目测检查供电电源应工作正常
	

	28
	
	外部保护检查装置
	目测检查外部保护检查装置应位置正确、固定可靠、外观无缺损
	

	29
	
	电气箱
	目测检查电气箱箱门应关闭，箱体应固定，按钮指示灯应无破损
	

	30
	
	电气设施
	目测检查电气线路及元件应无过热、烧焦、融化痕迹；元器件应无外表破损；罩壳无掉落
	

	31
	
	电缆滑线小车
	目测检查电缆滑线小车应运行平稳，无异响，无异常振动，电缆应无破损，牵引钢丝绳应无断股
	

	32
	
	翻车机控制室操作台
	急停开关
	目测检查界面显示正常，通过功能试验检查急停开关应功能可靠、有效
	

	33
	
	
	仪表
	空载试验仪表应无损坏、指示应正常
	

	34
	
	
	按钮及指示
	目测检查按钮应灵活有效，各指示灯应正常工作，各项指示正常
	

	35
	
	
	操作手柄
	目测检查各机构操纵手柄应灵活、无卡阻，档位手感明确，零位锁有效
	

	36
	
	
	通讯
	目测检查主机通讯正常
	

	37
	
	
	摘钩器、大臂、辅臂
	带载试验应位置显示正常
	

	38
	
	电动机
	空载试验检查电机应运转平稳，无异响，无异常振动，无异常升温，目测检查地脚螺栓、顶丝及顶丝块应无松动、变形、缺失，护罩应完好
	

	39
	
	电气室
	室内
	目测检查室内应门窗完好，清洁无杂物，无异响，无异味，柜门应关闭，室温合理
	

	40
	
	
	变频柜
	目测检查元件应完好，通风正常，无过热现象，且运行电流均衡
	

	41
	
	
	UPS
	目测检查工作正常应无报警提示
	

	42
	
	电缆
桥架
	二层电缆及桥架
	目测检查电缆及桥架应无严重积煤，无异味
	

	43
	
	
	底层电缆及桥架
	目测检查电缆及桥架应无严重积煤，无异味
	

	44
	安全防护装置
	联锁保护
	目测检查联锁装置应无缺损、短接、绑扎等现象
	

	45
	
	行程限位装置
	目测和功能试验检查翻车机系统行程限位装置应固定可靠、功能有效
	

	46
	
	位置检测装置
	目测检查翻车机系统位置检测装置应功能有效、可靠
	

	47
	
	行走定位检测装置
	目测检查翻车机系统行走定位检测装置应功能有效、可靠
	

	48
	
	标记和警示标志
	目测检查翻车机系统标牌、吨位牌、安全警示标志应清晰、无缺失
	

	49
	
	消防器材及设施
	目测检查消防器材应齐全有效
	

	50
	
	声光报警
	目测检查声光报警应工作正常
	

	51
	
	安全防护网、罩
	目测检查安全防护网、罩应无缺失，无损坏
	

	52
	附属
设备
	湿式除尘、冲洗系统及管路
	目测检查洒水功能应正常，无漏水，喷嘴应无堵塞，雾化效果良好。冲洗系统应无异常，目测检查冲洗卷盘水带应无损坏缺失，放置规范整齐
	

	53
	
	监控系统
	目测检查监控系统画面清晰，取景范围适当
	

	54
	
	对讲系统
	目测检查对讲系统应声音清晰、收发正常
	

	55
	
	照明装置
	目测检查照明装置应无缺损、工作正常
	

	56
	
	手柄及操作按钮
	目测检查操作灵活，设备动作方向、速度与指令相符
	

	57
	
	通风系统
	目测检查应运转平稳，无异响，无异常振动
	

	58
	其它
	上位机
	目测检查上位机应显示正常
	

	59
	
	司机室内辅助设施
	目测检查司机室内辅助设施应齐全完好，功能正常
	

	60
	
	螺栓
	目测检查螺栓无松动、无缺失
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